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Typ F Membrane

Die Typ-F-Membran wird tiblicherweise als Hutmembran bezeichnet. Es
zeige alle Voreeile, die mit rollenden Membranen verbunden sind. Diese
Membranen haben das liingstc Hub/ Zylindcrdurchmcsser—Vcrhiiltnis, eine
gewissc cherspannung, kein Losbrechmoment, konstante Wirkfliche und

zeichnen sich durch eine lange Lebensdauer aus.

Typ FC Offset Membrane

Typ FC Membrane

Bei diesem Typ sind Kolben und Flansch auf der gleichen Ebene geforme.
Der Vorteil dieser Art ist, daf8 dic Handformung der Sicke unnétig wird.
Die Nachteile sind: cine Federkraft, bedingt durch die vorgeformee Sicke
und ¢in begrenzees Hub/Zylinderdurchmesser-Verhilenis.

Um dieses Verhilenis zu verbessern, kann eine FC Membran mit versetz-

ter Vor—gcformtcr Sicke entworfen werden. Bei diesem Modell werden der
Kolbenkopf und der Flansch zueinander versetze geforme, hierbei wird die
zusitzliche Hubkapazitéit auf eine Seite der Sicke gcbracht. Dies liefert eine

Membrane mit grégcrcm Hub, die immer noch die Einbau-Vorteile einer

Membran mit vorgcformtcr Sicke bietet.

A

Typ DC Membrane

Diese Membranart ist in der Funktion dem Typ FC ihnlich, wihrend die

Waulst und die Einbaurichtlinien dem Typ D Cntsprechend sind.
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OFFSET

Typ D Membrane

Diese Art der Membrane ist in jeder Hinsicht die gleiche wie die des Typs
E mit Ausnahme der Flanschbefestigung, Die Teile sind mit cinem halben
O-Ring am Flansch anstelle ciner groffen flachen Oberfliche geforme.
Diese O-Ring-Hilfte passt in cine Nut, dic in die Zylinderhilfte der Hard-
ware cingearbeitet ist. Die Abdichtung erfolgt durch Zusammendriicken
der Wulst in cine richtig dimensionierte Nut.




Typ O Membrane

Diese Art Membran hat keinen Flansch. Eine O-ringformige Waulst sitze
mittig auf dem Membranwandboden auf. Im Gegensatz zu anderen Mem-
branarten wird die Sicke durch “umstiilpen” der Membran gebildet. Die
Wulstwird in eine Rinne im Gehiuse gepresst. Der besondere Vorteil dieser
Membranform ist cine maximale Reduzierung des Zylinderaufien-Durch-
messers und das ermoglicht kleine Bauformen. Dabei hat die Membran

nach beiden Sciten die volle Hub-méglichkeit.

Typ OB Membrane

Diese Art von Membran hat eine rcchteckige gcformtc Perle auf der In-

nenseite. Dieses Koncht ist die platzsparendstc Variante, da die OB-Mem-
branen von innen gegen die Zylindcrwand gcdrﬁckt werden. Es bcscitigt

den notwendigen Platz fiir cine Grube in der Zylinderwand. Jedoch ist nur

die Hilfte des Hubs iiber die untere Halfte der Membran erlaubr.

Typ OA NMembrane

Diese Membran ist eine Variante der Membran vom Typ Ound passt aber

in die gleichc hardware. Sie unterscheidet sich vom Typ O darin, dass ihre
Seitenwand an den Innendurchmesser des O-Rings und das Gewebe an der
AufSenseite angebracht ist, wodurch der Kopfcckcnradius fiir die Installa-
tion umgckehrt wird. Typ OA ist tendenziell einfacher zu installieren.

Typ P Membrane

Diese Art von Membran, die tblicherweise als “tcl]crférmig” bezeichnet
wird, hat eine Seitenwand, die von dem Zylindcr zu dem Kolben nach unten
geneigist. Diese Membran ist bestofSen, so dass sie in beiden Richtungcn bis
zum vollen Hub arbeiten kann. Es kann bcidseitig beschichtet werden, um
Driicke in beiden Richtungen aufzunchmen. Aufgrund der groffen Wulste
und der allmihlichen N cigung der Seitenwand der Membran sind der Hub
und dic Bestindigkeit gegeniiber hohen Driicken begrenze. Die effektive

Fliche variiert wihrend des Hubs.
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Qualicatmanagementsystem

Die Qualititssysteme von DiaCom sind zertifiziert
nach dem AS-9100 Qualititsmanagementsystem, ei-
nem internationalen Standard, der entwickelt wurde,
um die Kundenzufriedenheit sicherzustellen. AS-
9100 verwendet ecinen Prozessansatz bei der En-
twicklung, Implementierung und Verbesserung der
Wirksamkeit eines Qualititsmanagementsystems.
Das "Diatrac" - System von
DiaCom ermoglicht  100%
Ruckverfolgbarkeit. SPC, FMEAs, 8D-Analysen,
Prozesskontrollpline und Prozessfihigkeitsstudi-
en werden routinemiBig in Ubereinstimmung mit
den Herstellungsanforderungen verwendet. Zero
Defect Sampling und kontinuierliche Inproz-
ess-Qualititsaudits gewihrleisten die Dimensions-
und Materialintegritit.

Computergestlutzte Zeichnung

Computer Aided Drafting verbessert auf elekeronischem Wege die Fihigkeiten von

DiaCom, zeitgenaue kundenspezifische Werkzeugkonstruktionen zu licfern. Die
Anwendungsingenicure von DiaCom unterstiitzen die Kunden routinemifSig bei
der Konstruktion von 3D-Zeichnungen von Standard-
oder Spezialmembranen. DiaCom  verwendet nur
hochfesten Stahl fir Produktion und Prototyp Molds.
Der interne Werkzeugbau von DiaCom  verfiige
iber  komplette  CNC-Bearbeitungsfunktionen,

dic cine schnelle Bearbeitung von Prototypen und
= Produktionswerkzeugen ermoglichen.

DiaCom fertigt und fertigt Form-Membrandichtungen mit Durchmessern von
5 mm bis 550 mm, die Driicken bis zu 41 MPa und Temperaturen von - 60
C bis 330 C standhalten. Diese Produkte sind hauptsichlich ringférmig und
kénnen entweder mit Gewebe gehirtet werden, oder sein homogen. Produkte
mit gebundenem PTFE oder Metall werden ebenfalls angeboten.

Automobil, Luft- und Raumfahrt, Trinkwasser und Bcwésscrung, Pneumatische
Stcucrung, angctricbenc Wcrkzcugc, pctrochcmische Industrie, Gas- und

Propanindustric

Typische Anwendungen

Ventile, Druckregler, Betitigungselemente, Druckschalter, Expansionkammern und

Pumpen.
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Warum Sollten Sie Sich Fiir die DiaCom Corporation Entscheiden?

DiaCom ist ein bmncbmfd/ﬂrmder Anbicter innovativer, kas[engiimtiger
Formmembran-Lisungen, die fiir den Betrieb wichtiger Systeme und Gerite
in den Bereichen: Industrie, Automobil, Lufl— und Rﬂumfﬂ/ﬂi’[, medizinische
Instrumentierung, Lebensmittel-und Wasseraufbereitung sowie Gasregulierungs-
und Gasdosieranwendungen wvon entscheidender Bedeutung sind  Unser
Ruf, die schwierigsten Dichtungsprobleme zu lisen, basiert auf unserem
Liber/egmen a%m/z’ld’lsmﬂnﬂgemmlsys[em, unserer ]ﬂgenieurxkompelmz
und modernen Fertigungskapazititen. Das Engagement von DiaCom fiir
Qualitit spiegelt sich in unserer neuesten A59100—Z€rlzﬁzierung im Jahr
2009 und in der ISO 9001-Zertifizierung wider. Wir streben stindig nach
kontinuierlicher Verbeﬁemﬂg. Der AS-9100-Standard ver/angt einen starken
Fokus auf Produktqualitit, Prozessstenerung und Produktkonformitit.
Durch die El’nbezz’ebung unserer Engineering-Expertise undforlsclﬂrill/ichm
Fertigungsmiglichkeiten ist DiaCom in der Lage, technisch optimierte
Memlﬂmn[()’mﬂgen zu /z'ffern, die in der Leistung unﬂberlmffen sind. DiaCom
nutzt unsere Kernkompetenz, industrielle Gewebe, fluorierte Folien, Kunststoffe
und Metalle zu kleben, in ciner Vielzahl von Formteilen wie gewebeversld’rkte
Membranen, geformte Membranen, Rollmembranen, Druckmittler, chemische
Membranen, Fﬂ[tenbd/ge, Akkumulatoren, Ventile Kolben und Ventilsitze.
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ELASTONMERE

Die Tabelle listet iibliche Diacom-Elastomere und f:inigc physikalischc Eigcnschaﬁcn auf. Andere spczielle Diacom Elastomer Zusammcnsetzungen sind

erhildich. Diese beinhalten FDA, NSF und UL-gCnChmigtc Zusammensetzungcn, welche bei Trinkwasser, Lebensmiteeln, Medikamenten, Propan— und

Erdgas verwendetwerden. Zusitzlich sind Silikon und Fluorosilikon—Mischungen tir die Autobilindustrie erhaldich. Dieses ist nur ein gcncralcr Uberblick

and kein vollsténdigcr Ratgebcr zur Material-Auswahl. Bitte Kontaktieren Sie einen Vertretrer von Diacom fiir die gcwﬁnschte Elastomerauswahl.

Neoprene CR 105°C -20°C 1.3 55 bis 65 400
EM-6001

Nitrie NBR 135°C -=25°C 1,3 B5bis 75 250
EG-7002

Nitrile NBR 135°C -39°C 1.2 45 bis 55 450
EG-5513

Epichlorohydrin ECO 1850°C -40° C 1.4 55 bis 85 6800
EB-6008

Flurosiicone FMVa 260°C -57°C 1.7 55 bis 65 200
EE-5001

Viton FKM 288°C -34°C 1.8 55 bis 65 200
ED-6011

Silicone vvMa 218°C -118°C 1.2 50 bis 80 a75
EH-5025

Ethiene/ EPDM 185°C -B5a°C 1.2 B0 bis 70 450
Propylene

EC-8502

Perfluoroelastomenr FFKM 220°C -2°C 2,11 65 bis 75 1680
EP-8501

AUSWAHLKRITERIEN FUR GEWEBE

Im allgemeinen wird cine Gewebcverstérkung bcnétigt, wenn cine Druckdifferenz von tiber 0, 35 bar besteht. Einigc Anwcndungcn verlangen cine

bcidseitige Elastomervcrstérkung des Gewebes. Diese Materialen sind ab Lagcr cerhiltich. Bedingt durch die vielen Anwcndungsvariablcn, cmphc-

hlen wir den Rat eines Diacom Reprisentanten bei der Auswahl einzuholen.

FA-O503 Dacron 150°C 29,51Kg algemeine Anwendungen, gute
Polyester Prozessfahigkeit
FA-O801 Dacron 150 °C 15,89 Kg Leicht bis mittel widerstandsfahig, gute
Polyester Formbarkeit
FA-O708 Dacron 150°C 72,684 Kg hoch widerstandsfahig, hohe Stabilitat
Polyester
FA-08068 Dacron 150 °C 15,89 Kg Leicht bis mittel widerstandsfahig, gute
Polyester Formbarkeit
FA-O919 Dacron 150 °C 36,36 Kg M&Bige Festigkeit, ausgezeichnete VVer-
. olyester arbeitbarkeit, Material der \Wahl fur viele
(Weild) Pol beitbarkeit, M ial der Wahl fur viel
Anwendungen
FA-0920 Dacron 1850 °C 36,36 MaBige Festigkeit, ausgezeichnete VVer-
(schwartz) Polyester arbeitbarkeit, Material der Wahl fUr viele
Anwendungen
FA-1202 Dacron 150°C 51,7856 Kg hoch widerstandsfahig, gute Form-
Polyester barkeit
FC-0604 Nomex 260°C 43,13 Kg hoch Temeraturbestandig, hoch
widerstandsfahig
FC-0702 Nomex 260°C 15,89 Kg leicht widerstandsfahig, hoch
Temperaturbestandig
FC-0905 Nomex 260°C 47,73 Kg Hochfest, Heavy Duty am besten fur F
& D Membranen
FB-1111 Nylon 150°C 131,82 Kg Hochfest fur Hochdruckanwendungen,
wird fUr bestimmte Membrandesigns
empfohlen

Bitte kontaktieren Sie uns fuUr weitere technische Informationen zu Elastomeren und Geweben von DiaCom.




